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Станок продольной резки металла ДН-3 

Станок ДН-3 (дисковые ножницы с тремя парами ножей) предназначен для продольной и продольно – 
поперечной резки листового и рулонного металла. 

Станок имеет электропривод и является электрифицированным вариантом станка ДНР-3. 

  

Характеристики: 

 диаметр валов – 60 мм.  
 мощность электродвигателя – 0.75 квт. 
 ширина разрезаемой стали – до 1250 мм. 
 толщина разрезаемой стали – 0.55мм (макс. 0.8 мм) 
 количество устанавливаемых ножей – 3 (макс. 5 ) 
 марка стали режущих ножей – ХВГ 
 вес – 140 кг. 
 габариты (ДхШхВ): 1650х850х1000 
 Для продольной резки совместно со станком используется наматыватель УН-2, который 

позволяет намотать до 2 тонн штрипса. 

В стандартном варианте на станок ДН-3 устанавливается три пары дисковых ножей, что позволяет резать 
сталь толщиной до 0.7 мм. 



Резка четырьмя парами ножей возможна только для стали толщиной до 0.6 мм. 

Для изменения положения одной пары дисковых ножей необходимо раскрутить 4 стопорных винта, 
передвинуть ножи на нужный размер, настроить зазор между ножами, и заново закрутить стопорные 
винты. 

По изложенной в паспорте станка методике это занимает 5 – 8 минут. 

В процессе резки станок тянет металл из рулона. Усилие тяги опрокидывает станок на разматыватель. 

Для того, чтобы избежать опрокидывания станка, ставятся связи-упоры, исключающие заваливание 
станка на разматыватель. 

Возможный вариант – закрепить станок к полу на анкерные болты. Но это не всегда удобно и в целом 
нерационально. 
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